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7.2

SiLINDIR BLOK

Silindir bloku yekpare dékiim olup, 1300 cc motor
blokunu benzerlerinden aysrdedebilmek igin sgadidaki
tizelikiere dikkat ediimetlidir,

SLOK OZEL NO 6015

YOKSEKLIGI {iist yizey
ile akt yizey arast} 7.224-7.229 ing
138.49-183.62 mm
1600 ve 1300 ¢c motorlarda sitindir bloku 5 ana yatak-
Ticdir,

1200 cc motorlerde silindir blokw 3 ana yatakhder,

Ve ikisinde ana yataklanmn Gst yarsnian silindir bloku
ile beraber dékolmiigtir. Alt yanmiar ise (kepier}
bloka kendinden emniyetli 2'ser civeta ile baghdir. Or-
12 yatak kepi ile dip yatak kepi birbirinin aymisidir. On-
den 2 nodu kep ile 4 noJdu kepler dzerinde sira numa-
rater1 verdwr. Keplerin ters takimamatar igin Ozerinde
motorun 8n terafim gosteren okiar vardir. Kepler silindir
blokuna baglandiktan sonra krank mili ana yataklannin
oturacad delikler toma edilirken bazen stendart ¢sp

tardan %15 ing {0.381 mm) daha bliyOk olabilic. Boyle
oldugu takdirde kepler ve silindir bloku ig tarsfi beyaz
baya ile boyanrmgtir,

Eksantrik mili yateklann da stendard capindan 0.020
ing (051 mm} dsha biliyilk torna edilmis olabilir,
Faket krank mili ana yatak delikierinde oldugu gibi

. herhangi bir igeret konulmarmistir. Subap itecedi {(ma-

kara) yuvalannda standart gapindsn 0.004 ing {0.10
mm) daha bilydk toma edildidi takdirde itecek delik-
lerinin yaruna beyaz boye ile igaret verilmigtir. Silindir
bloku kuru tip gbmleklidir. Gomiek delikleri torna edil-
dikten sonra minimum farkl oienlann derece numara-
ian subep itecedi tarafinda ve blok st yilzine yakn
yerlere ztmba ile vurulmugtur. Dig gaps standant ve
0.020 ing (0.508 mm} dsha biiylk olmak izere 2 de-
gisik gopta gdmlek verdir, Silindir gbmiekterini bloktan
¢tkarmak veya gecirmmek igin (Resim 1)'deki kgl
aparati kendiniz imal edersk uygun bir pres il kul-
fanilir. Gomiek bloka gegirilmeden evvel dig ylzeyi
(DONYAGI) e yailamahdir. GonieBin igini rektifiye
yapmadan evvel gimiek etefindeki piston kolu vya-
nkien agiimaldir.
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Resim: 1



SILINDIR KAPAGI

Silindir kepad: yekpare d@kiim olup, 1300 cc motoriu
silindir kapa8inda 2 tanesi 2.5} ing (G3.8 mm); 8 ra-
nesi 3.79 ing (983 m) uzunivfiunda 10 adet civata
ite silindir blokuna bedlamr. 1300 ce motorun silindir
kapadinin  Ozel numaras: olan 6030 emme ma-
nifoldunun baglandi§t silindir arasinda ve kapa@in alt
rarafinda yazibr. Supap yuvalar gerektigi zaman degis-
tirilebilen tiptendir. Egzost supap yuvast boyu, emme
supap yuvas) boyundan daha uzundur,

Supap yuvasi ) Uzunluk
Emme 1.82-1.84 ing {46.2-46.7 mm)
Egzost 2.07-2.09 Ing {52.6-53.1 mm)

Supap yuvaiars gerektigi zaman p. 6065-015 no.lu dzel
rayba kullanmlarak 0018 ing (0.38 mm)} biyik bir ga-
pa rayba edilebilir, Rayba edilen supap yuvalanna, su-
pap sapi gapl 0.015 ing {0.38 mm) daha bayik olan
supap taktimahdir, Rayba iglemi bittikten sonrs yeni
supap takilmadan evvel supap ystaim merkezlendir-
mek igin {316-10 ve 316X} Bzel tekimn kullanarak
tekrar freze edilmesi unutulmamalicir,

Supapiann ystakiar ile temas ettifi A5°Hk yliz cam gibi

parlak, yenik veya genis olur ise ysrine gdére agaida
gbsterilen frezeleri kullanarsk supsp yataliint normal
olgiitert buluncaya kadar frezeleyiniz {Resim 2}

FREZE NUMARALAR]

Supap Yatak yilzii 456° — st yizo 15° Fort 75° Parlaklik kaziyie 45°
Emme 317-26 3177-25 317P-22 317G-26
Egzost 37G-20

317-20 317720 3P20

§-215in. T 1388in
{30-80m m) e “'__““(35 26 mm)

Resim : 2
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Supap yatsklar (BILEZIK) gerektifi zaman defigtirile-
bilir. Supap yatafini yerinden giksrmak igin tmak kes-

kigini supap yatajimn dip yiizeyi ile kapak' aragma ’

yerlestiip tepesine hoefif ve ustabkla vurarak kapad
zedeleineden gikarin, Sayet, supep yatafiun kapaktaki
yuvast bozuk veya yatak gevgek ise dig ¢api daha
bityiik bir supap yatafi e dedistirmek mimkdndir.
Bu gibi hallerde kapaktaki yuvey: kiigiik gaph yatafa
gire toma etmek icop eder. Supap yateklanm yuva.
jarina dzel takimini kullanarak pres fe oturtunuz. (Re-
sim 3) Supap yateklan yuvelarna oturtuiduktan sonra
tgiilere gbre frezeleri kullanarak frezeleyiniz,

e &1, (I52 4 mm)————— ]

{127 mm.}

1.
= " 3in.

{37 mm.)

Resim ;-3

Supap yataklanm yuvalarina gegirmek igin kullamilacak

takam Blgileri :

Biylk gap «A» Kiigik gap «B»

«Cn

1.66 ing (39.6 mm}
1.26 ing {32.0 mm}

1.2 ng (31.0mm)
1.03 ing {26.2 mm)

Emme
Egzost

EMME MANiFOLDU

" Aliminyum dokiam olan manpifold her bir silindiri ayn

ayn besleyen tiptendir. Tek tek vanturili olan karbiira-

tor iki seplama ile manifoidun Dst ortasina tesbit edil-’
 migtir. Hava ve yskit kangimimin sicak olarak motora

girmesini temin igin silindir kapafindski her delikten
gelen sicak su karbiratérin badland:i® kisimda do-
Tagbkian sonra kalorifer radyatdrine gider.

EGZOST MANIFOLDU

Pik dékiimden mamiil olup, 1 ve 4 kolls silindirle ayn
ayn, 2 vs 3 nolu silindiderde yanyana olarsk yapil-
migtir. Egzost borusu 2 saplamaz ve flanjt ile buradaki
gikig bogazina badfarur.

ON KAPAK
Tezyik ile dékilmidg aliminyumdan yapb &n kapak si-

Q.17 ing (4.3 mm)
0.21 ing (5.3 mm}

lindir blokuna civetalar ile badlanir, Yad kegmasim On-
lemsk igin blok Me kapak arasina kad@ittan conta kon-
mugtur, Krank mili kasnag: ile &n kapak srasmdan ka-
gacak ysth da kepak igine yerlegtirilen yaf kegesi &n-
ler {Resim 4}.

On kapalin itk stkiliginden sonra yad kegesini mu-
hakkak yenisi ile deQistirmek lazsmdw, Yag kegesini
kapaktan ¢ikartirken 550 no.du takima takilan P. 6161,
nodu 8zel takim kollanminz. Kege kapafa oturduktan
sonra 3/64 ing (1.19 mm) kader kapaktan digarida ol-
masina dikkat ediniz. Bunu saflamak i¢in de P. 6161
#zel takiminy kullaniniz, Yal kegesinin krenk mili etra-
finds merkeziendiritmesi igin kege ile krank mili ara-
sinda P. 6150 no.lv Szel merkezlendirme takimini koy-
duktan sonra kapak civatalerim lyice sikiniz. Ategleme-
nin ayan igin 6n kapak Ozering 4° ara ile 2 tane marka
vardwr, Distriblitdr oturtulurken krank mili kasnag: Uze-
rindeki igaretin buniardan uygun olammin kargisina ge-
virilmest gerekir,



'ARKA YAG KECES| KAPAGI (Bak Resim §)

Tazyik fle dokimis aliminyumdan yapili arka kapak
iginde yaf) kegesi pres ile otwrtutmug ve kapak silindir
blokuna crvatalar ile beflanmigtir. Yaf kegesini verin-
den ¢ikarmak veya takmak igin kapadt silindir blokun-
dan aywrdiktan sonra (P 6165 ve 550) no.lu bzel takim
kulamimahdir, Arka kapaly silindir blokuna baglarken
merkeziendirmesini sajlamak igin CP 6147 noJu Uzel
takim Kkullanmayr ihmal etmeyiniz,

SUPAPLAR VE YAYLAR

Supaplar silindir kapafindaki yuvalannda dikey olarak
galigir. Supaplarin yatafe oturan yOzferinin agis; 45°
olup, egzost supaplarini ¢ap) emme supaplarndan da-
ha kiiglik ve gukurdur. Dijer supaplarm bag. ise diz-
diir.

Supap bag gaplan

Emme 1.406-1.415ing {35.69-35.94 mm)
Egzost 1.24-1.28 ing {21.50-31.75 mm)
Supap boylar:

Emme 4377 ing (111.18mm)
Egzost 4.368ing (110.95 mm)

Supaplar dnden sira numarasina gére bulunduklan yer-
lerr Emme supaplan 2.3.6 ve 7 egrost supaplar; 1.4.5.
ve B numaral yerlerdedir. Emms supaplan baglannin
yilksek hararette okside olmamasim ve agmmaya kar-
g1 olan dayamkhhfiint temin amac lie (yataklara te-
mas eden genig tarafi} yaygin bir gekilde slminyum
madeni ite kaplonmigtir. Supapin supap yatadn ile te-
mas emidi yiizi kerincalanir veys yanarsa taglanma-
mal ve yenisi ile dejigtirilmelidir, BSyle hallerde su-
pap vateiim freze ile” diizeittikten sonra yatadn absg-
wiimast muvekkat supap ile yapilmaidur. Egzost su-
paplannda meydana gelecek kanncalanma veya yanma
hallerinde supap bagsi 45° tagisndiktan sonrs ve ya-
1af freze ile diizehildikten sonra birbiri ile aligtinima-
hdir, Motbrin ik ahgtirma devresinde (RODAJ) su-
paplarinda yamkhidini ve sirtiinme kolayh@int temin
maksadi file kaplanmigvr. Emme ve egzost saplannin
cap saplan standart Q.03 ing (0.08 mm) ve 0.015 ing
{0.38 mm) daha bllyllk olmak izere G¢ muhtelif ebat-
ta servisierde bulunur. Silindir kapa@indaki yagin silin-
dirier Igine emmemesi igin her supepin sapinda ve
supap yayl tablastmn hemen altinde gemsiyve geklinde
lastikten yaplmis ved kegeleri vardwr, Supap yaylan si-
metrik olduundan her iki gekilde de takilabilir. Tabla-
y1 supaba tesbit eden 2 gekirdedin dig: konik igi 3 ka-
naill olup, supap sapin gevgek olarak kavrar bu gev-
sek kavramadan dolay! supaplar her agilrgta kendi ek-
seni etrafinda déner ve supaplann gabuk aginmasi bu
surette Snlenmig olur,
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7.6

PIiYANO VE KAVAL TAKIMI .

Piyeno ve kaval komple olarak silindir kapajina diiz
pulle 4 civatg ite baflanw. Supap piyanolan emme ve
egzost olmak Dzere har mesnedin iki tarafina monte
adilmigtir. Her ki piyano arssinda birer yay vardir, Ke-
val vcundaki pivanolardan sonra da diiz pul ile smni-
yet kupilyas: bitanur,

SUPAP CUBUKLARI VE ITECEKLERI

1300 cc motorlannin supap gubukiannmin gaps 7/32 ing
{6.6 mm) vzunluju ise & 1/2 ing (165.1 mm}dir. Cu-
buklar: montaj etmeden evvel dizidda kontro! edilme-
lidir, Sapr dékiim olarak imel edilen supap itecekieri
(MEKARA) eksantrik mili silindir blokundan gikarn!-
diktan sonra blokun i¢ terafindan diganya alinabilir.

EXSANTRIK MILI VE ZINCIRI

1300 ¢c motorda kullsmlan eksantrik mifini milin arka
ucundaki doékilm esnesinda yezlan 109E yezr ve bant
geklinde beysz boya ie verilen igeretten tamimak

. mimkindir. Eksantrik mili gelik kiifh 3 metal yatak

iginde dbner yataklar standart ve dig gapr 0.020 ing
(0.51 mm) dahg bilyilk aimak Gzere 2 muhtelif ¢barta
yapilmaktadyr. Yataklar yuvalanna taleldiktan sonra ig-
feri toma edilmez. Ug vataktan herhangi biri bozuk

ize eksantrik milinin efri ¢eligmamas: igin 3 yatajin

da ayni zemanda defistirilmesi lazimdir. Yataklen -
karmak igin P 8031 no.lu Bzet takir ile P 6031-3 ve 3a

* yarchmaiianing beraber kullammz efier orta yatak gika-

nimig ise 3d merkezlendirme yardimcisimi kullanarak
dijer yatakian mil ucundaki kelebek kolu gevirerek
gikarmz, On ve arka bilezik yatakler 3/4 ing (19.1 mm)
geniglikte olup, &n yatakte da piyanc milini yagdlamak
igin 2 yag deliii vardir. Arka yatak 5/8 ing (15.9 mm)
genigliktedir, Yataklani takmaek igin &zel takimla 3b
yardimcisint kulfaniniz, Yataklan takarken yaf delik-
lerinin silindir bloktaki besieme yad delikleri ile kar-
grlagmasina dikkat edilmelidir,

Bilezik vataklan bloktaki yeriering gegirmeden ewvel
yataklardski ya§ deliklerinin bloktaki yalj delikleri ile
kargilagmasini temin igin yataklan yatak takio 38 Uze-
rine siralarken de yerlerinin motorun st dig tarafine
dofjru 45° agida olmasina dikkat edilmelidir.

Eksantrik milinin gdziin tesbit silindir blokuna civate
ite tesbit edilen sintre edilmig U geklindeki plakanin
flanj igine oturtulmase ile temin edilin. Tek swa olan
eksentrik zincirinin boglugu ctomatik olarak ayarlamir.
Otomatik olerak ayar eden mekshizma yay, pim, sen-
iotik lastik, 1akoz ve ayar rincirinin digliler ile sy hi-
zada dénmesini saflayarak erken aginmasing dnter. Ta-
koz Uzerindeki kansllar ege veya zimpara gibi kesici-
ler ile asla dizektilmemeslidir. Krank mili ile eksantrik
mili diglisi Gzerinde motor zamarni ayan igin ayar iga-
retleri vardwr, Krank mili diglisini milden cikartirken
P 6116 takarken P G032A veya B nolu bdzel takimlar
kuBanilir.
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KRANK MIL] VE YATAKLARL

Pik ddkiimden yepilen dinamik balansh krank mili 1300 ‘

ve 1600 ec motorlarda 5 ana yatak iginde ddner. Ya-
takiar gefik fubfli metal dékimddr, Yenl bir mo-
torda krank milinin ana ve kol yatakiannin muylu gap-
lare hem standart hem de 000 ing (0.25 mm) daha
kiighk olana rastlanabilir. Krank mikinin ana yatak muy-
fularr standarrtan {minimum farkh olarak} kilciik veva
biiyllk taslanmig olabilir, Farkli taglanmig boyle bir
krank milinde gap kiiglk otursa MAVI, boyik olursa
KIRMIZ! boya ile igarey verifir, 0.010 ing (0.25 mm)
daha kiighk taglanan gaplar igin ise bu renkler YESIL
ve SARI olarak yukandaki siraya gére igaretienir. Krank
mili ana yarek muylulers 0.010 ing (0.26 mm), 0.020
ing {51 mm) veya 0.030 ing (0.76 mm)} piston kolu
muylusu da en gok 0.040 ing {1.02 mm) dsha kigik
caplara taglanabilir, Yalniz' taglerirken yatak kenar-
lamna gereken kevisin verilmesine shammiyetle dik-
kat edilmelidir. {Resim &) Orta ana yatak muylusunun
keniar yatak resimde gbrdldidi gibi 0.070 ing (1.78
mm) dijeri 0.080 ing (203 mm) olmak izere 2 kavisli
diger ana yatsk muylular ise 0.080-0.084 ing (2.03-2.39
mm) tek kavislidir, Pigton kolv muylu yatsidan kenar
kavisleri 0.070-0.084 ing (1.78-2.13 mm} olarak tag-
lanmigtir.” Yatak .muyfulan taglanirken kavislerin bu 3)-
gilierde olmalarina Bnemle dikkat edilmelidir. Krank
mili muylulan: kenar kavisleri taglanirken dikkat edil
mesi gereken difjer bir dzellikie {Krank miline Snden
bakidiinda) mili sast ydnlnlin tersine dondurerek

tastanmal ve kavislerin diizgiin, pirizsaz, kertik ve
dalgasiz olmamasina ayrica dikkat sdilmelidic, Orta
ana ystak muylusunun genigligl (iki tarstta mussvi
olarak) on gok Q.020 ing (0.51 mm) daha ganig 1ag-

Janabilir, Boyle halierde taglama kuitandacak olan da-

ha kaitn destek pullanna gore yapiimatidir. Piston ko-
ly rauylu yataklanmn geniglifi engok 0.0 Ing (0.25
mm) yi gegmemelidir. Ane yatak ile piston kolu yatak
muylu gaplan: ovalliji 0.0004 ing {D.OT0 mm) ve ko-
nikliklert de 0.0005 ing {0.012 mm) yi gegmemelidir,
Orta ana yatak muylulanmn oranus dn ve arks muy-
lvlasa gdre 0.002 Ing (0.05 mm)} gegmemealidir. Piston
kolu muyluiarinden ane yatak muylusuna olan parsieli
0.001 ing (0.025 mm) iginde olmalidir, 1 numaral) pis-
ton kolu muylusu ile ana yatak muylu merkezinden
gegen ¢izginin her iki tarafina olen paralef 0.005 ing
{0,913 mm) iginde olmahdir. Krank milt taglandiktan
sonra ¢ok ince zimpara k&&d ile ivice parlatilmalider.
Temiz we diizglin bir vz elde edebilmek igin krank
mili (taglamada yapilamin aksine} saat y&niine doliru
déndariiimelidir. Krank milinin gexi ve destedini salls-
yan yanm daire geklindeki ikl gelik ve beyaz metalli
pul sifindir blokundaki yuvalanna oturtulmug destek
pullanmin kalink@i standary 0.0025 ing (0.084 mm),
0.005 ing (0.927 mm}, 0.076 ing (0.191 mm} ve 0.010
ing (D0.254 mm) -daha kalin olmak (zere temini miim-
kindtr, Sanmiman prizdirek ug yeted krank mili igine
oturtulmustur, Bilyeyi yerinden ¢ikartirken ep, 7600-6
ve tekerken cp, 7600A ve B Ozel takimlan kullsniima-
hdir,

0070 - 0-004 1N,
{1°78 - 213 MM))
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PISTON SECME

imalatta silindir delikleri {BORE) pistoniar minimum
farkh olarak gikmaktadir. Minimum farkh pistonlann
markas! piston depesine siilndir deliklerinin minimam
farkll markas: da silindir blokunur supap Hecedi ta-
rafindan dig iste yakin yere zimba ile vurulur, Piston-
larin silindirlers montajl esnasinda bu markalar nazan
itibara abmarak 0.007-0.00M13 ing (0.018-0.033 mm) ge-
rekii boglufu temin edecek olan uygun pistonlar se-
giterek takimalidir. Gerekli boglufu saflamak igin ev-
veld silindir deliklert blokun fist vyidzinden takriben
2.338 ing {59.39 mm)} asafidaki noktalarden gaps &l-
gllmeli ve standart kigik veya standart blydk pis-
tonlardan uygun ofani secilerek takdmahdir, Sayet bu
ikt minimoum farkls pistontarda uymaz ise silindir deligi
gerekli bogluk temin edilinceye kader hizlanmakdir, Al-
ternatif metodla piston segmek igin 512 no.lu dzel gek-
me kantara 0.0015 ing {0.036 mm) kalinhiinda ve 1/2
ing {127 mm) genighiinde gelik bir sentii takarak a2ga-
Gids agiklandihy gekilde horeker ediniz, Senteli uvzun-
larnasina tamamiyle silindirin igine sokunuz wve silindic
duvanna enlemesine degdiriniz. Pistonu tepesinden
{vani tersindsn) silindirin igine stek kismu diganda
gorlinmeyinceye kadar sokunuz. Pistonun en biyidk
capr olan (pim delijine 90° agida bulunan) etek ile
sifindir duvan arasinda kalan sentilin ucuna bagh ken-
tart yavag yavay gekiniz' ve dijer eliniz ile pistonun
digarya gikmamas: igin herhangi bir yana tazyik etme-
den tutunuz,

Gekilmekte ol2n sentil hareket etmeye baglayinca gek-
me kantarinn ibresinin gbsterdifi rakami okuyunuz.
ibrenin gdsterdifii aduhk 3 i3 7 ib. {1.35-3.18 kgr}
ise istenilen bogluk elde edilmis demektir [Resim 8).

Sitindir deliklerinin rektifive edilmesi gerektigi zamen
agintiya orantib olarak segecediniz daha bliyiik {bindeli}
pistona gore rektiflye edilmelidir. Rektifiye edecediniz
sitindirin capmi plston ewefinin bilylik gapine bogluk
dederini lave ederek tesbit ediniz. Piston etek gops
piston tepesinden 2314 ing (55.78 mm} agadida ve
pim delifine 90° agida olen noktesindan Sigdimelidir.

Resim: 8
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Pompa ile yaf galerisinin gikig kismm araminda tom
mecrale bir filtre buiunmaktadic. Pompamn gikigy fle
filtrenin girigt arasinda ayar edilemayen plancer tipin-
de bir emniyet valfe vardir. Ve bu valftan gegen yad
képlik yeapmamas) igin bir boru vasias: He dofrudan
dofiruya karterin dibine sevk edilmektedir,

CALISMA PRENSIB

Pompa givde iginde bulunan Tki eksantrik rotordan
mitegekkiidir. Pompa miline bir pim ile bajlanmis olan
i¢ rotorun dbrt adet kuladi vardir, Dig rotorda ise i¢
rotor kulaklapnin gezineced) & adet kulak yuvas: var-
dir. Dis rotor pompa gdvdesi iginde iglenmig bir yuva
igine yerlestiriimiz olup, dtg rotorun merkezi lgin roto-
run ve pompa milinin mearkezine nazaran kegik oldu-
gundan ig rotor doniince dig rotorda ddner. By pom-
panin nast geligtdn {Resim 2) de gosteritmigtir. Saf
raraftaki girip deliji kartere ve sol tarsftaki gpikig de
Tigi de tam akigh filtre vasitas: ile motorun ana ysaj
galerisine bafilidir. Resimde gdrilen birinci owsrumda
ig ve dig rootrlar arasindaki boslufa girig delifi vas:-
tasi ile karterden yad emilir. Rotorlar déndiikge boj-
lufiza hopsedilmis olen yad ikinci duruma gbrldigi
gibi ig rotor kulads ile dig rotorun kulak yuvas: arasina
getirilmig olmakta ve rotorlar arssindaki merkez ka-
gtkhis sebebi ile rotor kwtadr ile yuvas) arasindski bog-
luk gittikge deraldifindan yal givtkge sikigmakia ve
nihayet pompadan yiiksek basingla cilop filtreden geg-

DONDS YONO

tikien sonra motorun yadlanacak yerlerine sevk edil-
mektedir, Pompanin geligsmas: rotor kulafr ile yuvas:
arasina hapsedilen ve gittikga sikigtinlan yagmn giks
delifiinden tazylkle gikmasinin devamir olerak tekrar
edilmesinden ibarettir. Sistem iginde yilksek ya@ ba
sinct meydana gelmesini dnlemek maksadr e pompa-
mn cios adzl ile tam mecral filtre amssinda ayar edi-

jsmiyen tipte bir basing emniyet valfi buiunmaktadic
{Bak Resim 1},

FILITRE BA LJ{\TJ
B CIVATASE DELIGE

O

l— GIKIS PORTU I ROTOR -] ALCAK TAZYIK
GIRl$ PORTU Di$ ROTOR V278  YOKSEK TAZYIK

GOVDE IGINDE PORTLAR

BIRINCI POZISYON

IKINGi POZISYON

Resim : 2

713



— FiliTRE- . A
/T EMN'YET VALE, - -

e

- POMPA GOVDESI—.

-

T HALKA LASTIK S

e ML
———piM:
~ iG ROTOR - i
} - I ) Can.
. DI ROTOR ", .
‘ a5 23,0 W o

Toplanmasi :

7. Paftdan bitiin pargslen iemizleyiniz ve takarken
motor yad: ile hafifge yafjlayine.

8. Dhs rotoru tam frenli yiizd pompe gdvdesinin igine
bakacak gekilde takmvz, Jg rotorun wve milini de
yerlegtiriniz, Capraz digliyl mile gegiriniz ve pimi
takimiz. Pimin gahigms sirasinda gikmamasi igin
de her iki begim gigiriniz.

9, Pompa giivdesindeki kenata lastik halkasin talaniz,

10. Kepak pliskasiv {iglenmis ylzeylert rotora gelecek
gekilde( yerlegtirip yvayli rondelahr 4 civatasm ta-
karak sianiz.

11. Pompa gdvdesindeki kanala yeni bir halke lastik
takiniz. Bu halkay: takerken daha evvel 4 egit ara-
likly noktada gegiriniz. Sayet tek bir noktada ka- . i
nala sokup geri kelan ksmi yedirecek olursa~ . Resim: 7
iz Jastik uzayacady igin bir fusmr artar ve ya si- ; - ;
zintisina sebebiyet verebilir,

MOT : Normai olarak pompa emniyet valfinin herhang;
bir balum wveya itinaya lhtivac yoktur. Fakat ltizum
hasil oidufiu takdirde valf ve yay), pompa givdasine
presle gegirilmis olen yay boglugu dikkatlige gektirilip
drgan alinmasmdan sonre gikaniabilic. Bunun gibi gdv-
deye presie gegiriimis olan filtre emniyetr valfinin da
gikardimasine normal olarak ihtivag yoktur {Bak Re.
sim 7).

7.15
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YAG FILTRESH

¥aj pompasin povdesine eleman dzerindeki somon
vasitasiyle bajjlanir. Filtre eleman. yenisi ile dedigtir-
mek igin komple filtre gbvdesi ile beraber dedisir bu
tip 1300 cc ve 1600 cc motorun yef fltresine aittir ve
aynca atom tip hitre diye de adlandinlir. 1200 ce
motorun yag filtresinin dig geiik kism: yag filtre eleman:
ile difer atom tip filttre gibi bir bUtdn defildir, Elernan
ve dis muhafeza ayrt ayn hirer Gnitedir. Bu tip filtrenin
yalmz elemantn: dedigtirmek kafidir, Filtre eleman ye-
nisi ile dedigtirilirken gelik kap ivice y'kanmah ve las-
tik conta ile civata pulunun yenileri takiimaldir. Yeni
Jastik conta esit mesafell 4 noktadan kanabna oturtul-
mal, efer bir noktadan oturtmaya baglarsaniz conta
uzar ve gelik kap iyice oturmayacad igin yafi kagira-
bilir, {Resim 8/9)

soMmunu

Resim: 9

Resim: 8

Atom
tip
filtre
eleman
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HAVALANDIRM A SISTEMI

Motor igi havalandwma, ststerni yanm kapak pozitif
tiptendir. Yad doldurme kepadinden giren hava mo-
torun igint dolaghiktan sonrs benzin. atemabginin ailin-
dir biokuna badiandidr yerdeki delide baglh bulunan
ya§ aynica tertibabindan geger ve lastik bir boru ile
emme manifolduna giderek motorun havalandinimasi-
m temin eder. (Resim: 10/11)

Resim 10 Resim: 11
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NOT: Karbiratordn st yanmins abrken kapig pompa-

14,
18,

16.

17,
18.

19.

20.
21.

23
24,

25.
26.

27.

siun gkig supabiny kendi delifiinde biratuniz gaz
kelebedinl oynaurken supap tle agirhk yerinden
fiskinp motorun igine diiger ve ciddi bir anzays
sehebiyet verebilir. Bu hususe gok dikket ediima-
Hidir.

Samandra kolundaki pimi grkartp gamandrayr ve
igneyi digan almz.

Ana memeyi gevirerek ¢ikertip kanailer tazyikh
hava ile temizleyiniz. ..
Samandra ignesi yata@im cgikarmniz ve kanallan
tazyikhi hava He temizleyiniz. Tel siizgeci de temiz-
layiniz.

Ana memeyi, filitrayi, gamandra igne yatalin yer-
lerine takimz.

Temlz bir benzinie karbilratdr samandra deposunu
temizleyiniz.

Karbdratsr dst yarimmm contasiny  yerlegtiriniz,
Samandra inesini ve kolunu pimi ile yerine oturtup
samandra agisin kontrol ediniz. Gerekirse ayarla-
¥z, ’

Benzin geliz borusunu karbiiratére takimiz.
Kerblratdr st yarimini yerine vidalayiniz ve jigle
telini takinz.

Jigle kablosunun ig tefini delie gecirip vidas ile
sikigtinniz,

Hava filtresini karbiiratdre oturtup haflaymnz.
Supaplarin ayarlarm yapiniz,

{Bak OPG6450-Al}

Neon lambast kablolanmi {Neon} lambasinin modet
ve tipine gire tarif edilen yerlere bajiayimz.
Motor atesleme markalarin iyice gérinebilmesi
icin tabesir veya beyaz boya ile boyayimz.
Vakum borusunu distribiitdrden gikeartimz ve mo-
toru rdlanti devresinde gahsmaya terk ediniz.

28.

a.

Neon lambagimin 1gfan moter kasnaiina turarak
kasnok Ozorindeki uygun ategleme derecesinin mo-
tor ¥n kapafi Dzerindeki igaretie Kargilagmasim
kontrol ediniz. Efjer kargtlagmiyorsa distribiitde
gbvdesini igaretler aym hizaya gelinceye kadar
déndiriiniz,

Distribtitdrd tesbit eden kelepgenin vidasum iyice
sikiniz ve vakum borusunu yering taluniz.

Vakum géstergesini motor havalandirma borusuna
T seklindeki bir boru ile baflayimiz. (Resim 10)
Motory gahstinmz ve karblratdr kelebedindeki
ayar vidasim gerekli rolanti devrini buluncays ko-
dar geviriniz. Kangim ayar vidasiu vakum gister-
gesinde azami vakumu gdsterinceye kadar gewviri-
niz, Tekrar rélanti devrini ayar ediniz.

NQT: Bu ayar yapiirken havalancirma boruler yerle-
ring takih oimahdir,

Resim 10



32. vakum gdstergssini pikertp borulan yerierine te-
KInz.

NOT: Bu pysr egzoust gazt aneliz cihazi ile de yapiia-
bilir bu ¢ihaz kullamlchi takdirde imaletg firmenn ta-
iimatina gdre kuflanarek en uygun bir yanms aide edi-
linceye kadar kangim ayar vidasim geviriniz.

OP6000-B MOTOR KOMPRESYONU KONTROLO :
OZEL TAKIMLAR

500X kontro! godstergell takimt

1. Normal hareket elde edinceye kadar motoru gairg-
iz,

2. Buijilerin hepsini gikanniz.

3. Karbiratdr gaz kelebedini sonuna kadar aginz.

4, Kompresyon dgme aletint 1 numaral silindirin buji
deliine sokunuz.

5. MWarg digmesini gevirsrek motoru déndlriniiz ve
kompresyon gbsiergesindeki kolun en sen gBster-
digi rakami okuyunuz {Resim 11},

6. Ayni gekilde difer g silindivin de kompresyonlar-
ni Slglndz.

7. Bujileri silindirdeki yerlerine takmix

NOT: Kompresyon koniroliink deniz seviyesinden yilk-
sekte yaparsaniz hakiki kompresyonunu yikseklije gb-
re orantik olerak hesaplaymmz.

OPB500-C MOTOR KOMPLE OTODAN CIKARILMASI VE
TAKILMASI -

OZEL TAKIMLAR
P.B171 kaldrma askisi

CIKARTILMAS!

1. Motorun kaputunu gikartimz.

2. Sasi ve cereyan kabiolarnm aklimillatdrden stSkilniz.

3. Radyetdr ve moterdaki su musiukianni agarsk so-
Gutma sivisini tamamen bogaltiniz eder antifriz ver-
sa tekrar kuflanmak dzere sakisyiniz,

Resim: 11

4. Motor ile radyatdr arasindaki hortumilar stkilp
radyatorid drganya grkartimiz.,

5. Hava filtresini gikartmiz.

6 Kalorifer borutanm gikartinz,

7. Gaz kumendasine Karbiratdrden aynniz,

8. Jigle kablosunu karbiretdrden ayuiniz,

9. Motor harareti gosterge kablosunu gdndericidern
garj dinamo kablosunu da dinamedan aywnz,

10. Egzost borusunu manifoida badlayan kelepge ci-
vatalarini s8kip boruyu ayirniz,

1.21
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1.
12.

13.
4.
15.
16.
17,
18.
19,
20.
21,
22,

23,

24,

25,

27,
28.

Benzin pompasinm girls borusunu sdkiinik,
Benzin borusunun kerbliratire giren lsmine ay-
Tz

Buji kablofartm bujilerden gikartinez ve ylksek ge-
rilim kablolarnim kolundan s&kiinliz ve distribitdr
kapaliny gikartimz,

Vakum borusunu distribltérden aymmnwe.

Motor havalanduma sisteminin borusunu emme
manifoldundan ayimmz

Emme manifoldunu motordan sokinGz.

Egzost manifoldunu moterdan sdkiiniz.

Otoyu bn taraftan ksldinp gasi altna 2 sehps ko-
varak oturtunuz,

Marg motoru kablosunu sdkiinliz ve marg meto-
runy motordan ayeniz,

Vaolan mubafazaswen aly sacinr gikertivz,

Sasinin altindan sehpolann aliniz ve motor yaj
karteri altina garaj krikosu koyvup blraz kaldirmiz.
Volan muhafazasim motora bafjlayan civatalan si-
kiinidz,

Motor katdirma askisimin kulaklarimg (P, 6171)
motordeki yerlgrine civsta ile badlayiniz ve ceras-
kaila biraz kaldinp garaj krikosunu gikartine, {Re-
sim 12)

Motor %n baglants tekoz civetalarmi motordan
stkiniiz.

Sanziman aittna bir kriko koyarak hafifge kaldir-
L

Motoru &ne gekerek sanzimandan aywiniz ve ce-
raskalls lyice keldirarak motoru otodan gikariniz
Motor yafiim bogaltinz.

Cikartdan motor yeni motor ile degigtirilecek ise
gikartiian motorun Gzerindeki garj dinamosu pom-
past dig organiar yeni molora takmak Uzere sb-
kéindz. .

Resim: 12

TAKILMAS]T

29. Kaldwma askisiw (P. 6171) motore baglayiniz,

30. Motorun dig organiann yerine takimz,

31. Pervane kayigiv- yerine wkiniz ve toplam olarak
1/2 ing (12.7 mm) esneklije ayar edip gari dina-
me civatalanm sikinez,

32, Distribiittrl motor ategleme zamanina gdre otur-

tunuz.

a, 1 nwnaraly silindir kompresyonde iken motor
kasnad ile kapaktaki igaretier ayn:i hizaya ge
linceye kader motorun krank milini déndiringz,

7.23
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b, DigtribGtérin vakum diyagrami motor blokun--

dsn takribgn 35° agik olarak wiunuz, Tevzi
makarasinin madeni ucunu meksefenin {stina
gelinceye kadar geviriniz ve distribitdrd mo-
tora oturtunuz, i

c. Distribltdrin gévdesini tavzi makarasimin dé-
niig yonilatin aksine dodru gevirlniz. Platin ug-
lan sgmafa baglaywince distribitdrii tesbit eden
kelepgenin civaralarms oria  sikilikta  sikimz
{Resim 14).

Motoru ceraskal jle kaldrarak odadaki kompart-

manina koyunuz. Sanziman seviyesine kadar indir-

dikten sonra motoru volant muhafgzasim motor

bloku jle biriegtigi yerdeki st mearkezlendirme

pimierine gegirinceye kadar itiniz,

On baglanu takozlarim #'er civata ile motora bal-

layemiz, .

Volan muhafszasms motora civatalar ile baglayiniz.

Motor kaldirma askisimi motorden ¢ikertniz.

Egzost manifoldunun contas ile silindir kapagna

badlaymiz,

Benzin borusunu benzin pompasina badlaymmz.

Emme manifoldu motordaki yerine baglayiniz.

Motor havalandirma sisteminin borulanm yerlerine

takiniz.

Distribiitdr tevzi kapagin distribiitre takiniz. Al-

cak ve yiiksek gerilim kablolarini bobine, buji kab-

lotarn da bujilere yakma sirasina gtre takimiz,

Vakum diyagramine vakum borusunu takiniz.

Sarj dinamosu tablofan ile sivi 131 kablosunu yer-

lerine 1akingz,

Benzin borusuenu karbiratire badlayiniz,

Egzost borusunu manifolda kelepgeleri ile bafils-

Yz,

46.
47.

48.
48,
50,

51
52

53.

Resim: 14

Jigle kablosunu karblratdre baglayiniz.

Gaz kumande gubujunu karbiiratdr kelebek milir
baflayiniz.

Kalorifer borularm balayinz.

Radyatoril yerine bajlayp hortumlanm sikmiz.
Radyatér ve silindir bloktaki muslukian kapaymn
su veya antifriz kangtrn il doldurunuz,

Hava filtresini karbiratdre bajlaymz.

Otoyu &n taraftan kaldinp sehpalar iizerine koy
nuz, °

Marg motoruny yerine kablosunu da marg moton
na beajlayiniz,

. Yolan muhafazas: skt sacini takimiz.



55, Otoyu Snden kaldinnez, sehpaler sltindan gekiniz.
Tekerlekler Gzedne indiriniz.

66. Akbmilatdr cereyan ve gase kablolanm bafjilaymz

57. Motora tavsiye edilen uygun yeln koyunuz,

58

. Motoru gabstinp akintt olup elmadiffint kontrol

ediniz,
69, Moter kaputunu yerine badlayiniz.

OPBD00-C2 SILINDIR BLOKU TEBDILI
OZEL TAKIMLAR

550 Zimba

83LI3 Piston segman sikacafh

CP. 6147 Krank mili arka kege merkeziendiricisi
P. 6550 Krank mili én kege merkeztendivicisi

P. 63161 Krank mili n kege cikaricr ve tekicr
P. 6165 Krank mili arks kege gikarpic:r ve takuce

DAGITILMASS {Yanm motor halinde)

1. Krank milinin on kapadt ile yad kegesini ¢ikartiniz,

2. Eksantrik disli zincirinin bogluk alma mekanizma-
sint stkdnlz. ’

3. Krank mili arka ya§ kece tagiycisinn gikartinez.

4 Piston Kolu yatak kepleri civatalarini birkag tur gev-
getiniz, civatalan gikartip kepleri allmz ve piston
kotlanns pistonian ile berabar giksnniz.

5. Krank mili diglisi ile eksantrik mili diglisini gikartimz.

6. Eksantrik mili tesbit plakasin stkiindz ve eksantrik
milini diganya aliniz. Supap feceklerini {makarsla-
r} yuvsierindan sirasi ile gikartimiz, {siray: kangnr-
maysniz)

7. Krank mili ana yatak keplerinin civatalanim kargihkh
oalrak gevsetip kepleri gikartnz ve krank milini di-
ganys ahnmz. Yataklar ile destek yanm milini di-
sanys aliniz, Yataklar ile destek yanm pullanm da
cikatpniz,

7.25

8. Segmanlan pistonlardan grkanniz, piston pimi seg-

manlanm grkardiktan sonrd pimi iterek pistonlan
koltarindan ayirimz.

. TOPLANMAS! ;

g, Supap itecakledini {makara) swast ile yuvslarma
yerlegtirinizt ve ekgantrik milini yataklarinn igine
sokunuz,

10. Eksantrik mili tesbit plakagine mildeki kanala' ge-
¢irip civatalanm 2.5-35 b, ft (0.35-0.48 Kg.m)
tork ile sikiniz. Eksantrik mili gezi boglugu 0.0025-
0.007 ing {0.084-0.121 mm} olmasin kontrol et-
tiktenn sonra tesbit civatalariniy emniyet saclarim
kivinmz {Resim 15, 16).

11, Krank milinin ana yetaklan ile destek yanm pul-
larine yererine yerlestiriniz. Krank milini yatakla-
rnnin igine oturtunuz. Ve keplerini yerierine cive-
talar: ile badlayimz. Kep civatalanni kargihkl ola-
rak B5-70 b, ft {8.98-8.67 Kg.m) tork ile siktiktan
sonra krank milini déndiiniiniz,

8

Resim: 15
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12

‘!3.

14.
15.

16.

Krank milini bir tarafa dogru levye ile itiniz ve bir
taraftaki gezi bogluunu destek yanm aymn yiizii fle
krank mili arasina sentil sokarak kontroj ediniz
gezi bogluju 0.003-0.001 ing {0.08-0.28 mm)} iginde
olmahdir, {Resim 17,18)

Krank mili ile eksantrik mili dighlerini yerlarine
tekiniz. Krank ve eksantrik miilerini gevirerek mo-
tor ayar igaretlerini kargilastinmiz {Resim 19) Ek-
sentrik diglisini tekrer gikaroniz ve zinciri taktikan
sonra mile oturtup civatatan 12-15 Ib. fv (1.66-2.07
Kgm) tork ile stkiniz ve civatalann emniyet sacr-
min kenarlann kaldirmez,

Yeni silindir blokuna goré yeni pistontan seginiz.
Piston segmanianni sifindirlerin  igine yerlegti-
riniz ve segman ucu aralkfanmi 0.008-0.014 ing
(0.23-0.36 mm) iginde olmalanm kontrol ediniz.
Segmanlarn piston Gzerindeki kenallarim da ‘yan
boglukiannt agajide gbsterilen simiflar iginde kont-
rol ediniz.

Tazyik segmam Ost 0.0016-0.0036 ing {0.041-0,09%
mm} akt

yod kontrol segmani 0.0018-0.0038 ing (0.064-0.097
mm}

Resim : 17

Resim: 18

17. Pistonlars evvela yad) kontrol segmanlanm sonra

alt ve sonra da Dst tazyik segmanlann: gegiriniz.
Tazyik segmantan lzerindeki «TOP» igaretinin Usta
gelmesine dikkat ediniz.



g =

18.

19.

21,

S

25,

Pistonlenn tepesine motorun dniinii gdsteren ise-
retin piston kolunda yazii olan «FRONTn yazist
fle aym ydni gosterir sekilde piston kellarina ta-
kimz, Pistonlarn 1akmadan evvel sicak su veys
yad iginde isitniz. Pimin ucunu piston deligine
gecitinfz ve koldaki delikle kargilegtiktan sonra
fyice ftiniz. Pimin gikmamast igin emniyet segman-
larmt kanallarina oturtunuz.

Piston ve piston kolu taikimiarinv ve evvelce tesbit
edilen silindire sokunuz. Sokmadan evve! ya) seg-
manimn ucuna nazaren 180° ve 90° agida olmala-

rina dikkat edilmehidir. Piston kol krank milindeki °

muylu ile kargilagtiktan sonra Kepini sturtup civa-
talartnt kKargilikh olarak 30-35 b {4.15-4.84 Kgm)
tork ile sikiniz. Piston kollarimin krank mili Gizerio-
deki gezi bogludunu da 0.004-0.010 ing {0.10-0.25
mm) icinde olmasini sentit ile kontrel ediniz.
Krank mili arka kege tagiyicizina yeni kegeyl P.6165
we 550 Bzel talum ile oturtunuz,

Yeni kege takian krank mili arka kege tagiyicisinin
contasing uygun bir yapigtine: sbrditkten sonra
CF. 6147 8zel merkeziendirme takimini kullanarak
bloka oturturuz ve civatalanns 12-15 Ib. ft {1.66-
2.07 Kgm.) tork ila siuidiktan sonra merkezien-
dirme aparat (takimni) grkerhioiz.

Eksantrik zinciri bogiuk alma mekanizmasini piming
oturup ayar kamt jle gerginlidini ayariayiniz.
Yal sactm krank milinin ucuns gegiriniz.

Krank mili 8n kapa§ina yaj kegesini {P.6161-550)
dzel taknmi kullanarak) oturtunie,

Krank mifi &n kapagmin contasina uygun bir ya
pistirica sirdikten sonra P.G150 &zel merkexten-
dirme takimany kulanerak bloka oturtunuz ve 5-7
lb. t (0.69-0.97 Kg.m) tork ile civatalarint sikttkien
sonra merkezlendirme takimim gikartiniz,

0P, 6019-A motor &n kepak vad kegesinin veya con-
tasinin dedigtirilmesi :

OZEL TAKIMLAH

550 ZIMBA
P.BI50 Bn kapek kege merkezlendiricisi
P.6161 On kapak kege gikarma ve takma saleti

Stkilimest :

1.

Radyattrdeki ve silindir blokundaki mustuklan aga-
rak sistemdeki siviy) bogaltingz,

2. Radyatdr hortumlanm motordan aywnniz ve radya-
wirih komple diganya sliniz,

3. Devridaim kayigim, pervane ve keshagum sdktiikten
sonra bloktan ayinniz.

4. Krank mili kasnafiini gikaniniz, .

5. On kapafin civatalannr sokerek digarya alimz.
{Yo§ karteri ile beraber bafjlanan 4 civatayi stk-
meyi unutmayinz.)

Takilmass :

6. P.6161 ve 550 dzel takimn kulanarak eski yag ke-

¢esini kapsktan cikarup yenisini yerine takinaz.
{Resim 20)

Resim: 20
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7. Kapak conissi ile (zerindeki mantar contaya uy-
gun bir yapisuren sbriniiz {P.5160 8z¢1 merkezien-
dirme takiming Kullanarak kapals yerine oturtup
civatalanimi dengell olarak 5-7 1b. fr. (0.69-0.97
Kg.m} tork ile sikaniz. Yad kerterinin Bn ddrt ci-
vatagini da aynt gekilde 6-8 ib. fr (0.63-1.11 Kg.m}
tork He sikimz.

e .

10

Krank mil kasnaguwun ig kKanaling mildeki ksma
ile kargitagnnp oturtunuz ve civatay: 24-28 ib, ft.
{3.32-3.87 Kg.m) tork He ssuniz.

Su devrideimini bloka civatalam ila tesbit edinjz.
Kasnek pervane ve kayigini takiniz. Kayig ki te-
rafa toplam olarak 1/2ing (127 mm) esneyecek
gokilde ayaraynz.

Radyetdr ve hortumiaring yerlerine bafiayinez. Bo-
saltma musluklarin kapatip sofjutma  sistemini
wzun dmirll ve hava 1sisina oranuh antifriz ka-
ngime sivy ile doldurunuz,

OP.8019-A EKSANTRIK MiLl DISLISI VEYA ZINCIR]
TEBDIL} {Motor 6n kapak gikarimig durumda iken)

Resim: 19
Sokiilmesi : 3. Termostat flanj sBkilp termostati yerinden ¢i-
1. Krank wili ya sacine gikartiniz, kertiniz. .
2. Eksantk mili diglisini s8kiiniz ve zincir ile beraber 4. Vekum ve havelandirma borulanmi emme manifol-
yerinden gikertniz. dundan aymnniz.
5. ist gbsterge tablosunu gbndericiden aymnniz.
Takilmasi 6. Egzost borusunun kelepcelerini ¢ikarip boruyu
3. Eksantrik zincirinl krenk mili diglisine tekiniz. [ manfolddan ayinmz,
dishi Ozerindeki ayar gizgilerini kargagtinmz ve 7. Gaz kumanda gubudunu vakum ve benzin borulan-
eksantrik mili diglisin] yering oturtup civatalann: si- r. kerbUratdrden ayimmz.
kinez. 8. Buiji kablolanm bujilerden ¢ikartip distribiitbr kapa-
4, Krank mili ya sacini mile gegiriniz, {Resim 19) s ile beraber aliniz. '
9. Supap kapaini ve contasim gikartiniz,
OP.6051-A SILINDIR KAPAGI CONTAS) TEBDILI 10. Piyano milinin tesbit civatstanmi dengeli seldlde
OZEL TAKIM gevgeterek sdkindz ve komple diganys abniz
PT.4063 Klavuz mil (Resim 21},
SEkitmesi « 11. Supap itecedi gubuklary yerlerinden siras: ile ¢i-
kartniz ve swesing kangurmayiniz,
4. Sofjutma sistemindeki siviyn bogaltwez 12. Silindir kapagr civatalanm dengeli olarak gevgetip

2,

Kerblirawr hava filresini gikartmiz,

kapak ile contasi silindir blokundan aymniz.



NOT: Silindir kapadinia diz yizind masaya temas
ettirmeyiniz, Akei halde bujilerin urnaklan bozulur.

Takilmas ;

13. Kapsk contasim siindir blokunun fist yiziine uy-
gun gekilde koyunuz ve PT.4063 &zel klavuz mille-
rint kargthkl kdgelerde bulunan civeta defiklerine
vidaleyimiz (Resim 22).

14. Silindir kepadsm kizvuz millerinden gegirerek con-
tamin Ustine oturtumuz, Civatalan deliklere gegirip
boslukian aldiktan sonra klevuz milierini gikartimiz,
Civatalan 65-70 1b. fr. (8.98-957 Kgm)} wrk ile
{Resim 23) de gdsterilen numaralan takip ederck
sikinz. :

15, Supap iteceli qubukianiny sirasina gbre yerlerine
koyunuz, {Gubuklann gukur uglan piyano ayasr
vidalan altina gelecek gekilde olnatarina dikkat
ediliry.

16. Piysno dizisi takimin) kapaktaki yertsrine oturtu-
nuz vg civetalan 17.22 tb. L (2.36-3.04 Kg.m)
tork ile sikunez,

17, Supap bogluklarvn ayar ediniz,

(Bak OP. 6450-Al}

18. Supesp kapsfiini contas: ile kapatimiz,

19. Bgzost borusunu manifolde badlaywnz.

20, Vakum borusunu benzin borusunu ve gaz kuman-
da gubudunu karbiratdra bafiayimiz

21. S s gisterge tablosunuy gondericiye badiayiniz:

22, Kalorifer ve vakum borulari emme manifolduna
bagiaymz.

23, Termostad: motor kapafindaki yerine koyumme ve
Flanjim 2 civata ile tesbit ediniz.

24. Tevzi kapafini distribitdre oturtunuz ve Kabiolan
bujitere gegiriniz,

25. Hava filtresini kerbiiratdre oturtunuz.

26. Sodutma sistemini su veys wun BHmiirit ve hava
tstsina orantth antifriz kangm sivq ile doldurimuz.

Resim: 21

Resim: 23
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OP.6051-A2 SUPAP TEBDILI (TEX)

HZEL TAKIMLAR

8118A Supap yayr sikigurcis:

P.6118-3A supap yay) sikigtiricisi (teferruath)

Sokiilmesi

1. Supap kapefimmn diiz yizdnli masaya oturtunuz
(Resim 24)

2. 611984 ve P.6618-3A Ozel takimlan kullanarak supap
yayim sikigtinnz ve bogta kalan tesbit gekirdekle-
rinl afmz, Stkigtinc: kolu kaldinp supap yayr tu-
tucusu ile yayr grkartiniz,

3. Supap sepindeki lastik yad kegesini ¢ikartinz ve
subapt alttan diganys gikartinz.

Takiimasi

4. Gerektifi taktirde su’bapu taglayip yatain froze
ettiktan sonra alistirirez ve supapl yerine oturtup
lastik yal kegesini sapmna gegiriniz,

Resim: 24
NOT : Emme supap: aliminyum ile kapl oldudu igin o
asla taglanmamal gerekir ise yenisi ile dedigtiriimelidic,

5. Supap sapina yay ve tutucusunu koyunuz.

6. 6118-A ve B1183A bzel takwmlar kullanarak supap
yayi sikigttrimiz ve tesbit gekirdelderini yatakle-
rina yerlestirdikten sonra kols yavag yavag kaldirp
giksroiniz,

OP 6051-A4 SUPAP YUVASININ TEBDILI veya
RAYBALANMASI (teki) '

OZEL TAKIMLAR ;

Kilayuz kolu

316

316-10

31720 ve 25

P.6054

P.6058-015

Supep yetad: freze kolu
Freze pilot mili

Supap yated frezesi
Supap yuvast gikertma ve takma aleti
Supsap yuves' raybass
Bak {Resim 25 ve 26}

4

Resim: 26



Sikiilmesi :

1. Supep yuvasim P, 6054 dzel takimy kullanerak g1

kartiniz.

Takilmas:

2. Yeni supap yuvesim kapaktaki deligine pres ife iyi-
ce oturtunuz ve deliini 6056-015 6ze! rayba ile rey-
balayiniz.

3. Supap yuvasint yerine oturttukian sonra merkezle-
meyi temin igin supsp yatadimi tekrar frezeleyiniz.
Egzost yatafini 317-20 emme yata@im 317-25 no.lu
tzel frezelerle frezeleyiniz.

Ozel frezeler 316-10 freze pilot mili ve 316 freze
kolu ile beraber kuwlanir,

OP.6250-8 EXSANTRIK MiLl VE SUPAP
ITECEKLER] TEBDILI

O7ZEL TAKIMLAR

200 A veya B Motor sehpasi

550 zimba .
CP.6041 Krank mili kasnadi gektirmesi

P.6107 Motor baflantisi

P.6171 Motor kaldirma askisi

P.6150 On kapak merkeziendiricisi

P.6161 On kapak kecesi gikarima ve takma sleti

Stkibmesi :

1. Motoma (OP.6OOC) de agikiandifn gibi otodsn gi-
kartwn,

2. P6017 motor baflanusint motera bajlayimz ve
200A sehpasma oturtunuz. P.6171 motor kaldwma
askistini motorden sbkiinz.

3. Supep kapafiim sdkiniz,

4. Piyanotar dizisinin 4 eivatasimi dengeli gevseterek
sékiiniiz.

§. Supap itecedi gubukianni (sirslarim kangtirmadan)
yerierindan grkenniz.

6, CP.E041 Bze) gektirme ife krank mili kasnagini ¢i-
kartinaz. :

7. Ya§ pompasini filtresi ile beraber motordan ayiniz.
(Resim 27}

Resim: 27

8. Motory bas agaiy gevirip yald karterini, contasini
wva mantar {itil contalartni grkartiniz

9.. On kapak ve contasimi grikartiniz.

10. Krank mili 6n yafl kegesini gikarunsz,

11. Eksantrik digli zincirinin bogluk alma takoz ve
ayar kamint gtkartiniz.

12. Eksantrik diglisi ve zincirini gikartinz.

13. Eksantrik milini bir tur gevirerek itecekleri asafjiya
itiniz ve gekerek digan aldiktan sonra itecekleri (st-
ralann kangtumadan) gikartinez,
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“Takaimas: :

14.

18.

16.

17

18.
1%

20.

2.

Supap itecekierini ¢ikarma srasina gore yuvalarina
cturtunuz ve eksantrik milini Bnden yataklar igine
sokunuz.- Destek pulunu mildeki kanabina oturtup
civatalarmy 2533 (bRt {0.35-048 Kgm) tork
ile siktiktan somra emniyet saglarint kiwirmmz (Fe+
sim 15}

Eksantrik mili gezi bogiujunu, sentili destek plakas)
ife mil arasina sokarak kontrol ediniz, Bogluk
0.0025-0.0075 ing {0.084-0.191 mm} iginde olma-
Iidir. {Resim 16}

Krank mili diglisi He eksantrik mili dighsi izerindeki
ayar igaretierini kargiagtinmz. Zinecirl digliler fize-
rine pegirip eksantrik diglisini mildeki yerine «i-
vatalan ile tesbit adiniz. Civatalan 12-15 ib.
{1.66-2.07 Kg.m) tork iz sdanrz {Resim 19).
Zincir bogludunu alma takozunu ve aysr kamini
yerlering tesbit ediniz {Resim 28).

Krank mili vcuna yad sacwni gegiriniz,

P.6161 se 550 dzel takimlan kullanarsk &n kapafa
yeni yad kegesi taksmuz,

Contasina uygun yapistiner siirerek kapa@ yeri-
ne oturtunuz, P.6150 Bzei takim ile merkezlendirip
civatalan yerlerine koyunuz ve dengeli olarak §-7
b, ft. (0.59-0.97 Kg.m) tork ile silunz.

Yol pompasim filtresi ile beraber yeni hir conta
ile yerine oturtunuz ve civatalanm 12-15 b, f.

. (1.€6-2.07 Kg.m) tork ile miknsz,

Yag karterinin contas) e ©n ve srka kepaklann-
daki kanailarin igine mantsr fitillere uygun bir ya-
pigtinc siirerek yerlering yapigtimmiz ve yad kar-
terini kapatyp civatelarinin  bogiuklenm  aldiktan
sonra 6-8 Ib. ft. {(.83-1.11 Kg.m) tork ile sikmz.

Resim: 15

Resim: 19



T

23. Krank mili kasnagds igindeki kanall kama He karge,
{agurip oturtunuz ve civatasint 24-28 b, ft. (3.32-
2,87 Kg.m) tork ile stlorz.

24, Supap itecedi gubuklann sirasi ile yererine ko-
yunuz ve civetalan 17-22 b, ft. {2.35-4.04 Ko.m)
tork ile sikiniz.

25. Supap avanny {OP.6450-Al} de agiklandid: gibi
yapiniz,

26, Supap kapadini contas ile beraber yerine takiniz.

27. PG171 motor askisint baflayarak motoru kaldirimz
ve P. 8017 motor ballantisini sokiinliz,

28. Motoru otoys (OP-B000-C} de agiklandigs gekil-
de oturtup tesbit ediniz.

OP-6250-B1 EKSANTRIK MiLI YATAKLARI TEBDIL
{Yarim motor durumunda iken)

OZEL TAKIMLAR ;

850 zimba

P.6008 ayna mahrutl digliteri bogiuk Blgme gdstergesi
P.6031 eksantrik mili yataklari

P.6031-3 eksantrik mili vataklar gikertma takma aleti
teferrustt

CP.6147 krank mili arka kege merkeziendirme aleti
P.6165 krenk mili arks kege gikartms ve tskma aleti
P.7173 debraya] diski merkezlendirme mili

Sikiiimesi :

1. Uebriyaj baski civatalanimi dengeli olarak gevsetip
stkiintiz ve baski.ile diski volandan ayinrz,

2. Volan civeralanm s8kOp volant krank milinden ayi-
rniz.

3. Krank mili arka kege tagiyicisim sbtkiiniz,

4. Piston kolu yatak keplerinin civatalapni gevgetip
civatalan stklip kepleri ayinmz ve piston kolunu
silindirin igine iterek pistonian kollar: e beraber
digarrya aliniz.

5. Krank mili anayatek kepierinin civatalanm dengeli
olarak gevgetip gikartimz ve kepleri diganya shnz.
Krank milinl kaldirarak alimz ve destek yanm ay-
tart He ana yatakian crkarfimz.

6. Eksantrik mikk yataklanm P.6031 ve PB031-3 oHzel
cektirmeyi kullsnarak yerlerinden gikartiniz, (Re-
sim 29)

7.33

4 Resim: 28

Resim; 29

7. Yal deliklerinin temiz olup olmadiiim kontrol edi-
niz ve yataklan takincaya kadar defikleri &zel bir
macun He vkayunz,
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‘Takiimasi :

8.

Eksantrik mili yataklarimi yerlerine takarken gené
P.6031 ve P-6031-3 ézel takwant kullanimiz. Ya-
taklardaki yad delikierinin bloktaki yagd delikleri
ile  kargiiagacek gekilde hizalandirdiktan sonra
krank mifini oturtunuz ve destek yanm aylarmi

- biloktaki yuvalanna yanm aylar Gzerindeki oluklari

10,

11

12.

13.

14,

16.

16.

krank miline gelecek sekilde gegiriniz.

Ana yatak keplerini yererine oturtup civatalani
65-70 Ib. ft. {B.97-9.67 Kg.m) tork ile sikinrz, {Re-
sim 30 ve 31)

Krank mili gezi boghufunu, sentili destek yanim
ayt ile Krank mili arasinz sokarak kontrol ediniz.
Bogluk 0.003-0.011 ing (9.98-9.67 mm) arasinda
olmalidir, {Resim 18}

Krank milini dénddrerek pistory kollarina kepleri
civataiar He turturunuz ve 30-35 |b, fi. (4.15-4.B4
Kg.m) tork ile siune. '
Krank mili arka kapafiina yeni bir yag kegesini
P.6165 ve 550 &zel takimi kullanarak yerlegtiriniz,
Arka yead kagest tagivicistnin kit contasina uy-
gun bir yapigtiner slirlniiz ve civetalar: e bloka
tutturunuz, CP-G147 dzel takimi ile merkeziendi-
rildikten sonra civatalan 12.15 b, ft. (1.66-2.07
Kg.m) tork ile sikiiz, .

Volarm krank mili flanjine yerlegtirip ¢ivatalarim
45-60 [b. ft. {6.22-6.91 Kg.m)} tork ile sikiniz.
Volan ‘salgisini P-5008 gbsterge ile kontrol ediniz.
Salg: toplam olarak 0.003 ing (0.08 mm)} yi geg-
memelidir, -

Debreyaj diskini P-7173 merkezlendirme mili ile
volana yanagtinmz, Bask plakasim dzerine oturtup
civatalanm tutturunuz ve civatelan 12-15 b, ft
{1.66-2.07 Kg.m) tork ile dengeli olarak siktektan
sonra merkezlendime milini gikartingz.




OP-5303-A KRANK MILI TEBDILI

$ZEL TAKIMLAR:

200 A veya B moter sehpasi

550 zimba -

P.4008 ayna mahruti digli bogluk gistergesi

CP.6041 krank mili kasnafy gektirmesi

P.B032 A veya B krank mili kasnal takiciss

P.6107 motor bajlantis

P.617t motor kaldyirma askis(

P.6116 krank mili diglisi gektirmesi

CP.6147 krank mili arka kege tagiyicisi merkszlendir-
me aleti '

P.6150 krank mili 8n kege kepad) merkaziendirme aleti
P.6161 &n kapak kegesi gikartma ve takma aleti
P.6165 krank mili arka kege grkartma ve takma aleti
P.7137 pirizdirek wg bilys takioist ve debriyaj diski
merkezlendirme mili

Stkillmesi:
1. Motoru otodan (OP-800-C) de agiklandifr gekil-
de gikartiniz.

2. P.B107 moror balantisin motora civatas ile bad-
ladiktan sonra 200 A veya B $ze! sehpesina otur-
tunuz ve 6.6171 kaldirma sehpasini motordan sd-
kinGz, (Bak Resim 12)

3. Krank mi#li kasnadim CP.6041 bzel gektirme ife gi-
kartiniz,

4. Debreyej baski eivetalarin dengeli ofarak gevge-
tip ptkartimiz ve basks ile diski volandan ayininiz,

5. Volan civatalanim sokerek volani krank milinden
BYIrNSZ.

6. Motor yaly Karteri ve contasini sdkiinliz,

7. Motor 6n kapadini ve yad sacimi gikariniz.

8. Eksantik mili zincirinin germe mekanizmasimin ta-

kozu ile ayar kamim grikartimz.

9, Eksantrk mili dighisini sdkDnilz.

10. Krank mili diglisini P.6116 tzel gektirme ile grkar-
tz, (Resim 32)

. Arka kapak kege tagiyicisime skiinilz,

}9_’; W

Resim: 12

wh ey

Resim : 33
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12. Piston kolu yatak keplarinin civatalanini  birkag
tur gevsetip tepelerine wvurunuz civatalan tams-
men sdktdkten sonra piston kolunu itip pistonfar-
la beraber eliniz.

13, Krank mili ana yatak keplori civatatanim sokiip
kepleri gikartimiz ve krank milini digariya ahiz ana
yataklar ile destek yanm aytarini da gikartmiz,

Takiimas) ¢

14, Pirizdirek ug bilyesim yenisini P.8161 tzel talam
kullanarak takiniz. (Resim 33)

15. Krank mili kegnagini P.6032 A veya B dzel takim
kullanarak rmile takinz,

16, On yotaklan yerine takip krank milini oturtunuz.
Destek yanm aylann yad kanal ydz(indn krenk
miline gelecek gekilde takiuz. Ana yatak kepieri-
nl yerine oturtup civaetelann tutturunuz ve 85-75
I, ft, 8.98-9.67 Kg.m tork ile sikiniz.

17. Krank milinin gezi boglugunu, sentili destek yanm
ay1 ile krank mili civarina sokarak kontral edintz.
Bogluk 0.003-0.011 ing (0.05-0.28 mm) iginde of-
mahdw, {Bak Resim 18}

18. Krank mili ve eksantrik mili diglileri izerindeki
ayar igaretlerini kerglagtirarak zinciri gegitp ek-
santrik mili diglisini civatalan ile mile tesbit ediniz.

19, Krank milini déndirerek piston kollarini krenk mali
muylusitng temas ettiriniz ve keplerini takip ci-
vatalarini 30-35 b, ft. (4.15-4.84 Kg.m) tork ile
sikiniz. Piston kolu gezi boglufunu sentif ile kon-
trol ediniz bogluk 0.004-0.010 ing {0.10-0.25 mm)
iginde olmahdir,

20. Arka kapafia yeni yad kegesini P.6165 ve 550 dzel
takiny kutfanarak takwvz. (Resim 34) -

Resim : 33

Resim: 34



21.

Arka kapak contasina uygun bir yapisting soGre.
rek kapad bioka oturtup civetalarn tutturunuz.

_ CP.6147 merkezlendimme tekomu ile merkeziendir.

R

25,

286,

27

28,

3.

32,

dikten sonra civatalan 12-16 b, f. {1.66-2.07
Kg.m) tork ile sikinz.

Zincir germe tekozunu pime gegirip ayer karmam
da yerine takimiz,

Yag sacimt krank mili ucuna gegiriniz.

On kapaja yeni yad kegesini P.6T16 ve 550 dzel
takumt kullanarak oturtunuz,

On kapsk contasina uygun bir yapistine sirerek
kapaf bloka oturtup civatalarng tutturunuz, P.6150
merkeziendirme aleti #e merkeziendirdikten sonra
civatatarint 57 1b, fi. {1.66-207 Kg.m} tork ile
sikinez,

Volam krank mili fiangma aturtup civatalarine tuts
twrunyz ve dengeli olarak 45-50 Ib. ft, {6.22-5.21
Kg.m) tork ile sikiniz,

Volan salgisinge P.A008 gdsterge ile Slglinidiz salgt
toplam ofarak 0.003 ing (0.08 mm)yi gegmemali-
dir, (Resim 35}

Debriyaj diskini P.7173 merkezlendirme milini kul
fanarak volana temas ettiriniz fizerine baski plas
kasimy oturtup civatelarim tutturunuz ve dengeli
olarak 12.15 Ib. ft. {1.68-2.07 Kg.m} tork ile s-
kirwz.

Krank mii kasnafiun ig kanalin) kamas: ile karg:-
lagtirip mile oturtunuz ve civatasim 24-28 Ib. i
(3.32-3.B7 Kg.m) rtork ile sikwnsz.

Motor yad karieri contasing uygun bir yapigtine
sirerek bloka yapsgtinmz. Mantar fitil contslanna
da aym yspistncidan slrerek &n ve arkz kapak-
lardeki kanallaring yerlestiriniz, Yad karterini ka-
paup civatalen tutturunuz ve 6-8 b, ft. (0.38-1.11
Kg.m) tork ile sikiniz,

Motors P.6171 kaldima askising civatalayp ca-
raskai ile sehpadan ayinmz ve P.6107 motor bad-
lantisiny motordan sbkiiniz,

Motoru otoya {OP-6000-C) de apklandil gekilde
badlaytiz,

Resim: 35

OP-8336-A KRANK MIL] ARKA KEGCES) TERDILI

OZEL TAKIMLAR :

200 A veya B motor sehpas

550 zunba

P.4008 ayna mahruti disli bogluk Slgme gdstergesi
P.8107 motor baglantis:

P6171 motor kaldimma sapam

CP.6147 arka kapak merkezlendirme aleti

P.B165 arka kapak ys§ kegesi gikartma ve takma alsti
P. 7147 debriye] diski merkeziendirme mili ve kege takic

7.37




7.38

Stkitmosgi ;

1. Motworu otodan {0OP-600-C)de agiklandidn sekiide
gikarimz.

2. Motor P.B107 Szel motor baglantisin civatslayinez.
Motoru sehpaya oturtunuz ve P.6171 Kaldirma as-
kigint motordan sékiiniz,

3. Debreyaj baskisimn civatalanns dengeli sdkerek disk
ile baskiyt volandan aymmz,

4, Volari krank mili flansindan sokiiniz.

5. Yaj karteri ve contasi gikerhinez,

6, Arka yal kecesi tagryicisimi sdkiinhiz.

Takimasi :

7. Arka kapada yeni ya§ kegesini P.6165 ve BS0 &zel
takimi  kullanarak takinez.

8. Arka kepak contasina uygun bir yapisunct si-
rerek kapadi bioka oturtup citavalan tuiturunuz.
CP.1847 merkezienditme takim ile merkeziendir-
dikten sonra civatalan 12-15 ib. ft. (1.66-207
Kg.m) tork ife sikimz,

8. Volan krank mili flangina onturtup civatalann tut-
turunuz ve dengeli ofarak 45-50 b, ft. (622-8.91
Ka.m) tork ile sikimz, .

10. Volan salgisinl F.4008 ghsterge ile Siginuz. Salg
toplam ofarak 0.003 ing (0.08 mm)yi gegmemeli-
dir. (Resim 35}

11. Debreyaj diskini P.7137 merkezlendirme milini kul-
lanarak volana temas eftiviniz (zerine bask plaks-
sint oturtup civatalarms tutturunuz ve dengeli ofa-
rak 12-15 1b. ft. {1.88-2.07 Kg.m} tork ile sskiniz.

12. Motor yaj karteri contasma uygun bir yapigtinct
strarek bloka yapigtinniz. Mantar fitil contalaras da
aym yapistincidan sbrerek 8n ve arka kapaklarda-
ki kanalarna yerfegtiriniz. Yag karterini kapatp
civatalanm tutturun ve 6-8 lb, f1. (0.38-1.11 Kg.m)
tork ile sikimz. -

13. Motora P.6171 kaldiema askisini civatalaywp caras-
kal ile kaldirarak sehpadan ayirn ve P.6107 mo-
tor baglantisini motordan sokiiniiz.

14. Motoru otoya (OP-5000-C) de agiklandidy sekiide
baglaymiz,

OP-6450-Al SUPAPLARININ BOSLUK AYARLARI
Agafidaki birincl sifunda (numara sirasina gire) gés-
terilen supaplar, tam oclerek agihncaya kader krank mi-
lini dondilrltniiz ve ikinci stitunda hizalarmda giisterilen
supaplart ayar ediniz,

Agilan supaplar Ayar edilecek supaplar

1ve 6 3 emme ve 7 egs.
2 ve 4 5 egs. ve 7 em,
Ive d 1 egs. ve 6 em.
5 ve 7 2 em. ve 4 ays,

ayar edecediiniz supapin pivanosu Gzerindeki ayar vi-
dasimn kontrol semununu gevgetip sentili ayar vidasi
ile supap ucu arasipa sokunuz, Senti! tath bir sikilga
gelinceye kadar ayar vidasini geviriniz ve konirpl so-
muny 8-12 ib. fr. (1.11-1.66 Kg.m} tork ile tekrar si-
kimz. Kontrol somunu sikildiktan sonra ayar tekrar
kontrol edilmelidir, {(Resim 36)

Emme Egzost
Soduk  0.008-0.010 ing 0.018-0.020 ing
{0.20-0.25 mm) {0.48-0.57 mm)
Sicak 0.010 ing 0.017 ing
{0.25 mm) (0.43 mm)

Resim : 36

























































